
 

F I C H E  T E C H N I Q U E  BL Twin 
 CENTRE DE FRAISAGE POUR CHALETS 

 
 

 

 

Centre de fraisage BL Twin pour 
la production en série des 
pièces de chalets de jardin. 
L’assemblage d’angle CHALET 
est usiné aux deux bouts du 
madrier. Dans le même cycle de 
serrage le chanfreinage des 
deux bouts peut être effectué 
(en option). Egalement en option 
sont les disques de 
déchiquetage pour la mise en 
longueur des madriers. 

Le système hydro-pneumatique de l’unité d’usinage avec sa vitesse rapide pour les mouvements à vide et le 
retour permettent une fabrication des assemblages en quelques secondes. Un résultat de fraisage propre et 
sans éclat est obtenu grâce à un entraînement puissant des arbres de fraisage et un usinage dans le sens 
de l’avancement du bois.  
Déroulement de l’usinage:  
Les machines de gauche et de droite sont ajustées en synchrone aux 
dimensions désirées. Après avoir entré par clavier au pupitre la longueur 
demandée, la machine mobile de droite se positionne. Avec l’option de la 
mise en longueur, les madriers sont pré-coupés avec une surcote de 2-3 cm. 
Sans ce dispositif de calibrage, il est impératif que les madriers soient mises 
à longueur exacte. Le madrier sont posés par l’opérateur sur la table et 
positionnés à l’aide de la butée pneumatique. L’usinage est démarré avec 
une touche pédale. Le capot de protection se ferme automatiquement – le 
madrier est serré pneumatiquement – les unités d’usinage horizontales et 
verticales effectuent le fraisage – la pièce est lâchée, poussée par le 
dispositif d’évacuation et le capot de protection s’ouvre. L’opérateur pose le 
madrier suivant, enlève le madrier usiné et démarre le cycle d’usinage à 
nouveau…. 
 
Les deux machines peuvent être manipulées indépendamment, par exemple 
pour des pièces courtes qui ne sont usinées que d’un coté. 
 
Le cycle d’usinage pour les deux bouts avec chanfreinage et calibrage en 
longueur ne dure que 12 – 15 secondes. 
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D O N N É E S  T E C H N I Q U E S :  
Dimensions de l’usinage :  
Epaisseur x hauteur du madrier mini : 
       maxi: 

28 x 100mm 
70 x 160mm 
 
50 x 160mm 

 
sans calibrage longueur & 
sans chanfreinage 
avec calibrage longueur & 
avec chanfreinage 

Longueur du bois mini, fraisé d’un coté : 300mm 
Longueur du bois mini, fraisé des deux cotés: 1000mm 

 

Longueur du bois maxi : 6000mm 
Unités d’usinage : 

 

 
  

Puissance hor.: (2 + 2) x 3kW 
vert.: (2 + 2) x 3kW 

Vit. de rotation de l’arbre 4200 t/min 
Diamètre de l’arbre 30mm 

Longueur de serrage 175mm 
Diamètre de l’outil maxi hor.: 160mm toupie / 250mm déchiqueteur 

vert.: 220mm 
Largeur de l’outil maxi  60mm 

Entraînement du fraisage hydro-pneu., réglable en continu + vit. Rapide ; pneumatique, réglable en continu       
Réglage profondeur frais. Arbre trapézoïdal, encodeur digital SIKO 

Serrage de la pièce à 
usiner 

1 + 1 vérins pneumatiques verticaux 
1 + 1 vérins pneumatiques latéraux avec dispositif d’évacuations de la pièce usinée 

Aspiration Aspiration centrale inférieure (fosse)  
2x D=120mm, 30m/min 

Air comprimée Accouplement Euro, air comprimée sèche et filtrée, 8 bars, env.300l/min 
Alimentation électrique Tension Euro 400V+N+PE, 25kW 

Poids environ 2600kg 
A c c e s s o i r e s :  

Calibrage en longueur Disques de déchiquetage. Les madriers sont 
pré-sciés 2-3 cm plus longs et puis à l’aide des 
disques sur l’arbre horizontal supérieur mises 
à longueur exacte. 

 
Chanfreinage aux bouts Outils supplémentaires aux arbres verticaux 

devant et derrière pour le chanfreinage des 
bouts d’un madrier. Une table supplémentaire 
et un contre-profil sont disponibles pour éviter 
tout éclats. 

 
 
Tous droits réservés. Sous réserve de modifications ! 
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